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EDP M P L l l1 d a Z Type DIN

6071256001 2 0,4 45 - 8 2,8 2,1 2 1 DIN371

6071336001 2,5 0,45 50 - 9 2,8 2,1 2 1 DIN371

6071386001 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 DIN371

6071406001 3,5 0,6 56 - 20 4 3 3 2 DIN371

6071446001 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 DIN371

6071496001 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 DIN371

6071556001 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 DIN371

6071616001 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 DIN371

6071696001 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 DIN371

6081386001 3 0,5 56 11 - 2,2 - 3 3 DIN376

6081446001 4 0,7 63 13 - 2,8 2,1 3 3 DIN376

6081496001 5 0,8 70 16 - 3,5 2,7 3 3 DIN376

6081556001 6 1 80 19 - 4,5 3,4 3 3 DIN376

6081616001 8 1,25 90 22 - 6 4,9 3 3 DIN376

6081696001 10 1,5 100 24 - 7 5,5 3 3 DIN376

6081796001 12 1,75 110 28 - 9 7 3 3 DIN376

6081916001 14 2 110 30 - 11 9 3 3 DIN376

6082026001 16 2 110 32 - 12 9 3 3 DIN376

6082146001 18 2,5 125 34 - 14 11 3 3 DIN376

6082286001 20 2,5 140 34 - 16 12 3 3 DIN376

6082386001 22 2,5 140 34 - 18 14,5 3 3 DIN376

6082476001 24 3 160 38 - 18 14,5 3 3 DIN376

6082626001 27 3 160 38 - 20 16 4 3 DIN376

6082716001 30 3,5 180 45 - 22 18 4 3 DIN376

HSSE spiral-point cutting tap for through holes

TIN coating

For steels up to 850 N/mm²

TIN-POT
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K ○M ◉ N ○ N ○ S ○P ○P ◉○P ○P ○

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 15-25 15-20 6-9 m/min

C <0,2% 0,25<C<0,4 C>0.45% SCM INOX GGG Al AC,ADC Ti

M HSSE
ISO 2

6HTiN B/4 DIN 376DIN 371

Type 3

Type 1

Type 2
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EDP M P L l l1 d a Z Type DIN

6131256001 2 0,4 45 - 8 2,8 2,1 2 1 DIN371

6131336001 2,5 0,45 50 - 9 2,8 2,1 2 1 DIN371

6131386001 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 DIN371

6131406001 3,5 0,6 56 - 20 4 3 3 2 DIN371

6131446001 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 DIN371

6131496001 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 DIN371

6131556001 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 DIN371

6131616001 8 1,25 90 - 36 8 6,2 3 2 DIN371

6131696001 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 DIN371

6141386001 3 0,5 56 5 - 2,2 - 3 3 DIN376

6141446001 4 0,7 63 7 - 2,8 2,1 3 3 DIN376

6141496001 5 0,8 70 8 - 3,5 2,7 3 3 DIN376

6141556001 6 1 80 10 - 4,5 3,4 3 3 DIN376

6141616001 8 1,25 90 13 - 6 4,9 3 3 DIN376

6141696001 10 1,5 100 15 - 7 5,5 3 3 DIN376

6141796001 12 1,75 110 18 - 9 7 3 3 DIN376

6141916001 14 2 110 20 - 11 9 3 3 DIN376

6142026001 16 2 110 20 - 12 9 3 3 DIN376

6142146001 18 2,5 125 25 - 14 11 4 3 DIN376

6142286001 20 2,5 140 25 - 16 12 4 3 DIN376

6142386001 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 3 DIN376

6142476001 24 3 160 30 - 18 14,5 4 3 DIN376

6142626001 27 3 160 30 - 20 16 4 3 DIN376

6142716001 30 3,5 180 35 - 22 18 4 3 DIN376

K ○M ○ N ○ N ○P ○P ◉○P ○P ○
C <0,2% 0,25<C<0,4 C>0.45% SCM INOX GGG Al AC,ADC

8-13 7-12 7-12 6-9 5-8 7-12 10-20 10-15 m/min
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HSSE spiral-fluted cutting tap for blind holes

TIN coating

For steels up to 850 N/mm²

TIN-SFT

ISO 2
6H C/2,540˚TiN

HSSEM
DIN 376DIN 371

Type 3

Type 1

Type 2


